ZALUZJE DREWNIANE - Informacje jakosciowe

Zaluzje drewniane firmy sg wykonane z naturalnego materiatu. Do ich produkcji wykorzystujemy trzy gatunki drewna:
lipe syberyjskg, abachii bambus. Niewagtpliwe walory wizualne zaluzji drewnianych to zazwyczaj koronny argument
decydujgcy o wyborze oston, jednak warto wspomnie¢ takze o innych zaletach materiatu:

izolacja - drewno wykazuje duze wtasciwosci izolacji termicznej, przez co zamkniete zaluzje mogq zatrzymywacd ciepto
we wnetrzu zimg, a latem chroni¢ je przed nagrzewaniem,

ekologia - samo drewno jest surowcem odnawialnym, przez co ten typ oston uznawany jest za ekologiczny
i przyjazny dla planety.

Wybierajgc produkt wykonany z drewna, warto znac¢ jego wtasciwosci. Higroskopijno$¢ drewna, czyli jego reakcja na zmiany
wilgotnosci powietrza, to naturalna cecha tego materiatu. Drewno moze reagowac takze na temperature. Cechy zaluzji

wynikajgce z naturalnych proceséw nie podlegajqg reklamacii.
Warunki oceny reklamacji zaluzji drewnianych.

Lamele oceniane sq pod dwoma kgtami patrzenia: 0° i 45°.
Ocena produktu dokonywana jest z odlegtosci 1 metra. Rozpatrywane sq jedynie wady widoczne z tej odlegtosci.

Zaluzja nie ujeta w tabeli wymiarowej cennika nie podlega reklamaciji.
Reklamacji nie podlegajqg nizej wymienione cechy.

Cechy zaluzji drewnianych niepodlegajgce reklamaciji:

Naturalne wtasciwosci
drewna.

TOLERANCJA ZMIANY WYMIAROW LAMELI

Zmiany wymiaru
i ksztattu lameli.

Drewno pod wptywem <

duzejwilgotnosci moze

sie rozszerzac, zkolei skrecenie do2mm/m ' é
gdy wilgotnos$¢ spada é

lamele moga wracac w '

do pierwotnego ksztattu.
Pod wptywemtych
proceséw moze dojs¢ nie
tylko do nieznacznejzmiany
wymiarow lameli, ale takze

do modyfikacjiksztattu.
Wynika to znaturalnych
cechdrewna. wygiecie do2mm/m '

<=




Réinice w kolorystyce
lameli.

Dopuszczalne sa roznice w
odcieniach miedzy zaluzjami
wiszgcymi obok siebie.

Wystepowanie
stojow i sekdw.

W przypadku lameli
drewnianych reklamacji
nie podlega wystepowanie
i rozmieszczenie stojow

i sekoéw. Ich wystepowanie
i nieregularne
rozmieszczenie wynika

z naturalnej struktury
drewna.

Powierzchnia
lameli.

Widoczne potqgczenia
listkéw lamela, tzw. finger
joint (mikrowczepy).

Chropowatos¢ krawedzi
lameli, maskownicy
i obcigznika zaluzji.

Wszelkie zmiany
wynikajgce z prac
lakierniczych.
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Mozaika odcieni, plamy.

Widoczne drobne
przeswity lub
mikropekniecia

w lamelach zaluzji
bambusowych.

Pasmanteria.

Rozciaganie pasmanterii
oraz przecieranie sznurkow
sterowania zaluzji.

Niewielkie réznice

w wysokosci zaluzji.
Tolerancja réznic wynosi
+/-2mm.

Kolorystyka.

Barwienie lameliprzez
kontrastowa drabinke. Przy
wyborze ciemnej drabinki
ijasnego koloru lameli,
moze wystapic odbicie
koloru tasmy nalamelu.

W przypadku nawiercania

i frezowania otworéw

do pasmanterii w ciemnej
kolorystyce drewna,
mozliwe jest przeswitywanie
naturalnego drewna ze
srodka.

widok w naturalnym oswietleniu

Wiercenie pod
drabinke sznurkowa

Frezowanie pod
drabinke tasmowa

widok pod $wiatto



Wyginanie pakietow
do przodulub do tytu +/-1cm.

Mozliwe jest takze
jednostronne obnizenie
ztozonego pakietu zaluzji
po stronie przeciwnej niz
sterowanie.

L

dopuszczalnardznica miedzy
lewa a prawa strona + /-Tcm

widok z przodu widok zboku

Zapach abachi
(Africa, Shade),

Zaluzje Africa oraz Shade
posiadaja swoj specyficzny
zapach. Jest onzwigzany
zwystepowaniemw drewnie
zwigzkéw aromatycznych,
garbnikéw, zywic, itp.

W miare uptywu czasu
zapach ten zanika.

Prawidtowe
zamkniecie zaluzji

Prawidtowe zamkniecie
zaluzji, polegana
skierowaniu dolnej
krawedzilamela do wnetrza
pomieszczenia.

prawidtowo nieprawidtowo
zamkniete zamkniete
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°
® 8 Komplet

Uwaga! Mozliwosc¢

wykonania maksymalnie | |

trzech zaluzji jako komplet

przy zatozeniu, ze suma

dfugoscidrabinek
(w tych sztukach) nie

przekraczatacznie 50

metrow. Brak mozliwosci
wykonania kompletéw

w potaczeniu zaluzji

recznychzelektrycznymi
lub monocomando zuwagi

naodrebnatechnologie

produkciji. ] |

L
Tolerancja wymiaru

Produkujemy zaluzje
nawymiar (wysoko$c¢)
ztolerancjg +- 3mm.




WYSOKOSC PAKIETU
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Wysokos¢ pakietu P (zaluzja podciggnigta maksymalnie do géry) w mm wylicza sie wg wzoréw:

1. Zaluzje aluminiowe 16/25 mm P=(Hx0,04)+35

2. Zaluzje drewniane 25 mm P=(Hx0,125)+35
3, 2a|uzje bambusowe 25 mm P=(HxO0,115)+35

4. Zaluzje aluminiowe 50 mm (drabinka sznurkowa) P=(Hx0,03)+65

5. 2a|uzje aluminiowe 50 mm (drabinka tasmowa) P=(Hx0,035)+65
6. Zaluzje drewniane 50 mm (drabinka sznurkowa) P=(Hx0,09)+65

7. 2a|uzje drewniane 50 mm (drabinka tasmowa) P=(HxO,1)+65

8. Zaluzje bambusowe 50 mm (drabinka sznurkowa) P=(Hx0,07)+65

9. 2a|uzje bambusowe 50 mm (drabinka tasmowa) P=(Hx0,08)+65

10. 2a|uzje drewniane XS 50 mm (drabinka sznurkowa) P=(Hx0,07)+65

Gdzie P=wysokos$¢ pakietu, a H= wysokos$¢ catkowita zaluzjiw mm



